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1 Sissejuhatus
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1.6

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

Kéesolevas dokumendis esitatakse juhendi EAK J-2 ndudeid tépsustavad juhised EAK
akrediteeritud kalibreerimislaborite akrediteerimisulatuste vormingu, esitusviisi ja sisu
kohta.

Dokumendi jargimine on kohustuslik EAK personalile ja kalibreerimislaborite hindamist
labiviivatele erialaassessoritele ning ekspertidele.

Dokumendis toodud juhiseid peavad arvestama ka kalibreerimislaborid taotletava
akrediteerimisulatuse kirjeldamisel ning kalibreerimistulemuste véaljastamisel.

Kalibreerimislabori akrediteerimisstaatuse kinnituseks on akrediteerimistunnistus ja selle
lisas kirjeldatud akrediteerimisulatus.

Kalibreerimislabori akrediteerimisulatuse kirjeldus on oluline dokument, mis maaratleb
labori akrediteeritud kalibreerimistegevuste mddtevdime, mdotepiirkonna ja -piirid. Seetbttu
on oluline, et akrediteerimisulatus esitataks tehniliselt korrektsel ja laboritele ning nende
Klientidele iheselt arusaadaval viisil.

Kalibreerimislabori akrediteerimisulatuse Kirjeldus esitatakse akrediteerimistunnistuse lisas.

Kalibreerimislabori akrediteerimisulatuse Kirjeldus

Kalibreerimislabori akrediteerimisulatuse Kirjeldus esitatakse md@dtesuuruste véartuste

mdotmiseks kasutatavate ja kalibreeritavate mdodtevahendite liikide (vt lisa 1) ldikes.

Akrediteerimisulatuse kirjelduse esileht (vt lisa 2) sisaldab vahemalt jargmist teavet:

2.1.1 akrediteeritud  asutuse  nimi, nagu see on toodud  seonduvas
akrediteerimistunnistuses;

2.1.2 EAK logo ja asutuse akrediteeringu number;
2.1.3 pGhitegevuskoha aadress;
2.1.4 pohitegevuskohaga seonduva akrediteerimisulatuse kirjeldus (tabel).

Labori teiste akrediteeringuga hélmatud tegevuskohtade (olemasolul) aadressid esitatakse
akrediteerimisulatuse kirjelduses koos seonduva ulatuse osaga.

Véljaspool pusilaborit (nt kliendi juures) tehtavaid kalibreerimisi kasitletakse eraldi
tegevuskohana.

Akrediteerimisulatuse kirjelduse viimasel lehekiiljel esitatakse avaldus selle kohta, et asutus
on akrediteeritud EVS-EN ISO/IEC 17025 nduete suhtes ja dokumendi véljaandmise
kuupdev.

Juhul, kui akrediteerimistunnistuse lisa asendab eelnevalt kehtinud lisa, lisatakse mérkus
selle kohta, millisel pdhjusel (muudatuse alus) lisa asendatakse ning millisel kuupéeval vélja
antud lisa ké&esolev lisa asendab.

3 Arvamused ja télgendused

3.1

Juhul  kui arvamuste ja tblgenduste avaldamine sisaldub kalibreerimislabori
akrediteerimisulatuses, soovitatakse lisada jargmine avaldus:

Markus. Arvamusi ja télgendusi tulemuste kohta v@ib esitada ndidatud mdotmiste kohta.
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3.2 Spetsifikatsiooninduete jargimise hindamine ei nBua arvamuste ja télgenduste lisamist
akrediteerimisulatusse, kuna nduetele vastavuse hindamine pdhineb kindlaksmaaratud ja
objektiivsetel kriteeriumitel.

4 Kalibreerimis- ja mootevoime

4.1 Akrediteeritud  kalibreerimislaborite  suutlikkust  kirjeldatakse  kalibreerimis-  ja
mdotevbimega (ingl. k ,,CMC*), mis valjendab véikseimat mddteméadramatust, mida
voidakse kalibreerimise ajal saavutada. Kui mingi kalibreeritav mddtevahend ise mdjutab
oluliselt m&éaramatust (néiteks piiratud eraldusvdime vGi olulise mittekorratavuse téttu), siis
suurendatakse nende teguritega arvestades kalibreerimistunnistusel toodud maaramatust.

4.2 Kalibreerimis- ja mddtevdime definitsioon on jargmine:

CMC on tavatingimustes klientidele kattesaadav kalibreerimis- ja modtevoime:
a) avaldatuna CIPM MRA BIPM pd&hivordluste andmebaasis (KCDB); voi
b) kirjeldatuna labori akrediteerimisulatuses, mille on vélja andnud ILAC MRA vdi
EA MLA liige.

4.3 Kalibreerimis- ja mootevoimet (CMC) kasutatakse akrediteeritud kalibreerimislabori
maaramatuse kirjeldamiseks, mille suhtes labor on akrediteeritud, hinnatava
mdoGteprotseduuri alusel.

4.4 CMC arvutatakse juhendis EA-4/02 kirjeldatud toimingute kohaselt ja see madratletakse
reeglina laiendmadramatusena 95 % kattetdendosusega, mis nduab katteteguri k = 2
kasutamist.

4.5 Akrediteeritud laboril ei ole lubatud osundada mé&aramatusele, mis on vaiksem kui
akrediteerimisulatuse kirjelduses esitatud kalibreerimis- ja mddtevdime.

4.6 CMC-d voib kirjeldada mitmel eri viisil:

4.6.1 Uksikvaartuse abil, mis kehtib kogu md6tepiirkonna ulatuses.

Néide:
Mdddetav suurus vdi | Nimivaartus véi | Laiendméaaramatus Meetodi luhikirjeldus ja
kalibreerimisobjekt mdotepiirkond U (k=2) markused
Vordlemine etalon
Gaasirdhk (mdot) (0,1...500) Pa 0,10 Pa raskuskolbmanomeetriga
PPP778
4.6.2 MOodtesuuruse otsefunktsioonina.
Néide:
Mdddetav suurus voi |  Nimivaartus voi Laiendmé&aramatus U Meetodi luhikirjeldus
kalibreerimisobjekt modtepiirkond (k=2) ja mérkused
-6 an & ay ~ - _
o 0.1 kPa...1 MPa 0,80 x 10 /MPa_BIunlrohu Vordlemmg etalon
Gaasirdhk (liinirdhk kuni 40 kohta + 40 x 10™°/Pa manomeetriga
(diferentsiaalne) diferentsiaalréhu kohta + PPP779
MPa) 10 Pa
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4.6.3 Vdartuste piirkonnana. Sellisel juhul peavad laboril olema protseduurid mééramatuse
kindlakstegemiseks piirkonna mistahes punktis. Kui pidev piirkond on lahutatud
alampiirkondadeks, peab CMC (htima lahutuspunktides.

Naide:

Moddetav suurus voi
kalibreerimisobjekt

Nimivaartus voi
md0tepiirkond

Laiendméaaramatus*

Meetodi luhikirjeldus ja
markused

Vahelduvvoolu
voimsustegur

0,5...0,9
50 Hz juures

0,0075...0,0036

Vordlusmeetod

VVV567

Maksimaalne pinge 500 V
Maksimaalne voolutugevus 25 A

*Kalibreerimisvdime on véljendatud laiendmaaramatusena U (k = 2)

4.6.4 Maatriksi vOi tabelina, kus kalibreerimis- ja mdotevdime sdltub mbdtesuuruse ja
lisasuuruse vaartustest.

Naide:

Mdoddetav suurus vOi
kalibreerimisobjekt

Nimivéaartus voi
mdGtepiirkond

Laiendmaaramatus™

Meetodi lUhikirjeldus ja
maérkused

Vahelduvvoolu pinge

VVP345

Kalibreerimis- ja mdotevdime protsentides vahelduvvoolu pinge vaartusest

Pingevahemik naidatud sagedusvahemikes
(IO'H' 100) |00z, 30 kHz | (302000 | (200...500) | 506 iy, 1 Mp
z kHz kHz
(1...3,3) mV 0,15 0,13 0,19 0,35 0,70
(3,3...10) mV 0,048 0,030 0,069 0,20 0,47
(10...33) mV 0,038 0,023 0,050 0,15 0,36
(33...100) mV 0,029 0,014 0,027 0,080 0,21

*Kalibreerimisvdime on véljendatud laiendmadramatusena U (k = 2)

4.6.5 Graafilises vormis, tingimusel, et igal teljel on piisav lahutusvdime, et saada vahemalt kaks
tivenumbrit kalibreerimis- ja m6dtevBime vaartusarvu jaoks.

4.7

4.8

Kalibreerimis- ja mdotevdime valjendamisel ei ole avatud vahemikud (n¢ “>x ") lubatud.

Juhul kui esitatud kalibreerimis- ja mdotevdime saavutamine nduab eritingimuste taitmist,

tuleb neid tingimusi kirjeldada akrediteerimisulatuses, tavaliselt méarkuste lahtris.

Naide:

M0oddetav suurus
vOi kalibreerimis-
objekt

Nimivéaartus voi
modtepiirkond

Laiendmé&aramatus®

Meetodi luhikirjeldus ja
maérkused

Raadiosageduse
sumbuvus

0,3 MHz...3 GHz
(0,1...40) dB
(40...62) dB
(62...80) dB

0,045 dB
0,094 dB
0,95 dB

Vordlusmeetod

FFS654

7 mm 50 Q koaksiaalliin
koos GPC 7 vdi N tlupi
konnektoritega. Maaramatus
kehtib seadmetele, mille
sisend- ja valjund - VRC ei
tleta 0,2

*Kalibreerimisvdime on valjendatud laiendmé&&ramatusena U (k = 2)
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4.9 Kalibreerimis- ja mdotevdime tuleb alati kindlaks méérata vaartuse kujul ja mitte Uksnes
viitega standardile v6i muule dokumendile, mis kirjeldab kdnealuseid m&dtmisi.

Néide (vale):

Moddetav suurus vOi

Nimivaartus voi

Laiendmé&aramatus®

Meetodi luhikirjeldus ja

kalibreerimisobjekt mdGtepiirkond markused
Osundatud Kaalude koormamine

maramatused sltuvad | Y/ Ntidega

KKK123

Mitteautomaatkaalud

kuni 1000 kg

kalibreeritavate kaalude
toimivusest ning ei ole
vaiksemad kui
kalibreerimiseks

kasutatavate
kaaluvihtide
madaramatus

Kéttesaadavad on OIML
klassi E2 kaaluvihid 10 mg
kuni 200 g, klassi F1 vihid
10 mg kuni 10 kg ja klassi
M1 vihid 1 kg t kuni 20
kg, 2 x 200 kg ja 2 x 500
kg, kokku kuni 1000 kg

*Kalibreerimisvéime on véljendatud laiendméaramatusena U (k = 2)

Néide (0ige):
Mdddetav suurus voi Nimivéartus voi Laiendmé&aramatus U | Meetodi lthikirjeldus ja
kalibreerimisobjekt maoabtepiirkond (k=2) markused
10 mg kuni 10 g 0,025 mg .
_ 10 g Kuni 50 giks 20 x 10° g K_aa_lude koormamine
Mitteautomaatkaalud . P 5 vihtidega
50 g kuni 30 kgLs_E_P; 1,0x 10 g KKK123
30 kg kuni 1000 kg | 1,0 x 10* g

4.10 Suhtelised avaldised, nagu protsendid vdi osa miljoni kohta ei ole lubatud, Kkui
suurusvéartuste vahemikus on nullilahedane véartus. Sel juhul peab olema esitatud ka
absoluutne véartus, kas eraldi vi koos suhtelise vaartusega.

Naide:
Mdodetav suurus voi Nimivaartus voi . _M_egtodi .
: o R Laiendmé&aramatus U (k = 2) | luhikirjeldus ja
kalibreerimisobjekt mdotepiirkond N
markused
Alalisvoolu pinge OVkunilV 25 ppm Vale
Alalisvoolu pinge OVkunilV 0,0025 % + 5,0 v Oige
Alalisvoolu tugevus 0 mA kuni20mA | 2,5uA Oige

4.11 Matemaatilisi funktsioone ei tuleks kasutada, kui mddtesuuruseks on tiks konkreetne suurus,
mitte suuruste vahemik. Sel juhul tuleks avaldist hinnata ja véljendada kalibreerimis- ja
mdGtevoime Uksikvaartuse abil.

Néide:
MBSdetay suurus Vi Nimivaartus Meetodi
. o vOi moote- Laiendmaaramatus U (k =2) | luhikirjeldus
kalibreerimisobjekt . o
piirkond ja mérkused
Alalisvoolu takistus (erivaartus) | 100 Q 0,0025 % + 3,0 mQ Vale
Alalisvoolu takistus (erivaartus) | 100 Q 39 mQ Oige

4.12 Kalibreerimis- ja modtevdime vadrtusarv peab alati kajastama praktilist modtevGimet.
Arvestades mé&ramatuse hindamise protsessi on vaartusarvus harva digustatud rohkem kui
kahe tlvenumbri esitamine. Samas v@ib vahem kui kahe tivenumbri kasutamine tuua sisse
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vastuvOetamatult suured Umardamisest tingitud vead. Seega tuleks kalibreerimis- ja

modtevdime véartusarv esitada kahe tlvenumbriga, kasutades standardis ISO 80000-1
esitatud Umardamisreegleid, kui ei ole erilisi pdhjuseid teisiti toimimiseks.

Néited:
Vale: 2 um; 0,1 MPa; 5 mg; 7,17 nA
2,0 um; 0,098 MPa; 4,7 mg; 7,2 nA

Sageli esitatakse mddtevdoime mddtevahendi mdodtepiirkondade kaupa. Sel juhul peaksid
akrediteerimisulatuses kirjeldatud piirkonnad vastama nimipiirkondade muutepunktidele,
nagu jargnevas naites.

Naide:

Oige

Vale

Md&ddetav suurus voi
kalibreerimisobjekt

Nimivéartus voi
mdGtepiirkond

Md&ddetav suurus voi
kalibreerimisobjekt

Nimivéartus voi
md0tepiirkond

Alalisvoolu pinge

0,1 mV kuni 200 mV
200 mV kuni 2 V
2V kuni 20 V

20 V kuni 200 V

Alalisvoolu pinge

0,1 mV kuni 200 mV
> 200 mV kuni 2 V
> 2V kuni 20 V

> 20V kuni 200 V

> 200 V kuni 1000 V
0,1 mV kuni 200 mV

201 mV kuni 2 V
2,01V kuni 20 V
20,1 V kuni 200 V
201 V kuni 1000 V

200 V kuni 1000 V

4.14

Reeglina sisaldab meetodi lihikirjelduse ja markuste véli lisaks tapsustavatele markustele
(nt eritingimuste osas) viidet laborisiseselt dokumenteeritud meetodile ning vajadusel ka
selle lihikirjeldust.

Erinevalt katselaboritest, kes teevad valdavalt oma katseid rahvusvaheliste standardite
nduete pdhjal ja seonduv Kkatsetusulatus sisaldab viiteid neile standarditele, toimub enamus
kalibreerimistegevustest laborisiseste dokumenteeritud meetodite kohaselt, mille osas on
tdendatud, et need annavad méaramatuse analiitisi abil kindlaksmaaratud kalibreerimis- ja
mdotevoime. Seega puudub enamikel juhtudel vajadus loetleda kalibreerimisulatusega
seotud normatiivviiteid. Siiski, kui neid standardeid kasutatakse, tuleks need kirja panna
markuste lahtrisse, nt nii nagu jargnevas naites.

Néide:
Mddbdetav suurus voi Nimivéartus voi Meetodi
. I e Laiendmé&aramatus U (k = 2) lahikirjeldus ja
kalibreerimisobjekt md0te-piirkond N
mérkused
Suhteline magnetiline
labitavus, pr .
’ - (ur - 1) 0,001 kuni 0 Vastavalt
Madala magnetilise | 15 ) 0,20 % EVS 6666:2017
labitavusega
materjalidele
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Juhul kui kalibreerimis- ja md6tevoime on esitatud protsendina, tuleb lisada tapsustus, kas

protsent (st 0,01) on mGddetud vaartusest voi ndidust. Ehk viimasel puhul tdhendab CMC
1,5 % véértust: 1,5 x 0,01 x i, kus i on mdodtevahendi néit.

Fikseeritud akrediteerimisulatuse korral peab meetodi lihikirjelduses viidatud dokument
sisaldama versiooni numbrit voi olema dateeritud.

Fikseeritud akrediteerimisulatuse korral juba akrediteeritud kalibreerimise o0sas uue
moddetava  suuruse  voi  kalibreerimisobjekti  lisamiseks  voi  metoodika
suutlikuskarakteristiku muutmiseks tuleb EAK-le esitada taotlus akrediteerimisulatuse
laiendamiseks.

standardist/ protseduurist, jm) korral tuleb jargida EAK J-02 protseduuri punkti 11.

Paindliku akrediteerimisulatuse kirjeldamise korral tuleb juhinduda ,,EAK J19 ,, Paindlik
akrediteerimisulatus. Pohimétted ja hindamise juhend* pdhimaotetest.

5 Uhikud ja tahised

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

Suuruste ning nendega seonduvate kalibreerimis- ja mdotevdimete vaartuste véljendamiseks
tuleb kasutada ainult SI Ghikuid ja neid, mida tunnustatakse kasutamiseks koos Sl tihikutega.

Sl stisteemi véliseid laialtlevinud Ghikuid voib akrediteerimisulatuses kasutada tingimusel,
et nende kasutamine ei tekita ebaselgust kirjeldatava vdime osas.

Enamkasutatavad Sl stisteemi valised thikud on ajatihikud - pdev, tund ja minut.
Akrediteerimisulatuse kirjelduse koostamisel tuleb arvestada alljargnevat:

Nimetus Tahis Vaartus Sl Uhikutes
minut min 1min=60s

tund H 1h=60min=3600s
paev D 1d=24h=86400s

Tahiseid sek, m/sek ja ppm (miljondik osa) tuleb véltida, kasutades ainult standardseid
uhikute ja eesliidete nimetusi ning tahiseid.

Naited:
Oige: s vdi sekund; m/s vdi meetrit sekundis; 107
Vale: sek; m/sek; ppm

Uhikute tahistele ei lisata alaindekseid v8i muud infot. Naiteks kasutatakse selle asemel
jargmist vormi:

Oige: Vmax = 1 000 V

Vale: V =1 000 Vmax

(132

Mobttekriipsu (“-” vO1 “=) ei tohi kasutada vairtuste piirkonna véljendamiseks, viltimaks
segiajamist negatiivse tehtemargiga (miinusmark). Selle asemel tuleb kasutada kolme punkti
(“...”) vOi sona “kuni”.

Naide:
Oige: 0,8 g/ml kuni 1,0 g/ml; 0,8 g/ml...1,0 g/ml
Vale: 0,8 g/ml — 1,0 g/ml
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5.7 Uhik kuulub iga vaartusarvu juurde, kas otseselt v8i imarsulgude kasutamisega.

I}Iéide:
Oige: 20 °C kuni 30 °C; (20 kuni 30) °C; (20...30) °C
Vale: 20 kuni 30 °C.

5.8 Vaéartusarvu ja uUhiku tahise vahel on tuhik, isegi siis, kui véartust kasutatakse
omadussdnaliselt, valja arvatud tasanurga thikute puhul.

Néited:

Oige: 25 kg Vale: 25kg
Oige: 100 mV Vale: 100mV
Oige: 2°3” 47 Vale:2°3°4”
Oige: 100 °C Vale: 100°C
Oige: 0,25 % Vale: 0,25%

5.9 Suuruste vaartuste esitamisel on otstarbekas kasutada selliseid eesliiteid, mille korral
vadrtusarv jaab vahemikku 0,1 kuni 1000.

Naited:

0,00476 m asemel tuleks kasutada 4,76 mm
2,1-10* N asemel tuleks kasutada 21 kN
1755 Pa asemel tuleks kasutada 1,755 kPa.

6 Kalibreerimislaborite akrediteerimisulatuste hindamise ja vaatluste
planeerimise pdhimdtted

6.1 Kalibreerimislabori akrediteerimisulatusse kuuluvate kalibreerimistegevuste vaatluste
planeerimisel tuleb arvestada EAK J2 punktis 2.3.3 toodud pOhimdtetega, arvestades
alltoodud eripdrasid ning lisas 1 toodud mddtevahendite liikide jaotust.

6.2 Flusikaliste suuruste mddtevahendite liigid (edasi ka kalibreerimisliigid) jaotatakse
alamliikideks juhul kui kasutatakse erinevaid kalibreerimismeetodeid, mdoteprintsiipe
ja/vdi eri tapsusklassiga seadmeid (nt kdrgema tépsusega etalonide puhul).

6.3 Kalibreerimistegevuse vaatlused sooritatakse kdikide fliusikaliste suuruste mddtevahendite
liikide ning vajadusel (otsustab assessor) ka alamliikide osas. Vaatlusi on lubatud fuilisikalise
suuruse ja/voi fudsilise objekti piires kombineerida, tingimusel et kdik vaatlusesse hdlmatud
(alam)liigid mida ei vaadeldud on hinnatud dokumentatsiooni p&hjal.

6.4 Kalibreerimistegevuste vaatlused on seotud konkreetse tegevuskohaga ja ei laiene
automaatselt teistele tegevuskohtadele (sh véljaspool psilaborit ehk on-site). Juhul Kkui
assessor leiab, et vaatluse tulemus on laiendatav, peab see olema assessori- vOi vaatluse
aruandes selgelt valja toodud.

6.5 Kalibreerimislabori kogu hinnatavat akrediteerimisulatust hdélmav vaatluste plaan
koostatakse peaassessori ja assessorite poolt enne esmahindamisvisiiti. Akrediteerimistsiikli
(kogu hinnatavat akrediteerimisulatust hdlmav) vaatluste plaan koostatakse peale esma- voi
uushindamist, eelmise plaani pdhjal. Kalibreerimisliikide alamliikideks jaotamise ja/vOi
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vaatluste kombineerimise, samuti nendega seotud muudatused (nt laienduse puhul),
otsustatakse vastava kalibreerimisliigi assessori(te) kinnituse alusel.

Vaatluse aruannetes peab olema selgelt vélja toodud konkreetse vaatlusega kaetud
kalibreerimis(alam)liigid, nende kohta tehtud tdhelepanekud ja jareldused, ning viited
dokumentidele, mille alusel meetodeid hinnati.

Kalibreerimislaborite kategoriseerimise p6himdotted

Kalibreerimislabori aastatasu kategooria méératletakse analoogselt katselaboritega, vottes
aluseks valdkondlik jaotuse.

Kalibreerimislabori jaoks mé&aratletakse valdkonnad kaesoleva dokumendi lisas 1 toodud
fldsikaliste suuruste pdhjal, kus iga véljatoodud suurus kasitletakse eraldi valdkonnana.

Erijuhud  kalibreerimislaborite  akrediteerimisulatusse  kuuluvate
kalibreerimiste jalgitavuse osas

Juhtudel, kui kalibreerimise jargselt peab jalgitavuse sdilitamiseks kasutama taiendavaid
meetmeid (nt pH-meetrite puhul kompetentse tootja tarnitud sertifitseeritud etalonainete
kasutamine), tuleb see info Kkliendile edastada selgelt ja Uhetdhenduslikult (nt
kalibreerimistunnistusel). Vastava deklaratsiooni v@ib lisada ka akrediteerimistunnistuse
lisasse.
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Lisa 1: Fuusikaliste suuruste moodtevahendite liigid

(loetelu pole 18plik vaid sisaldab enamlevinud mddtevahendeid)
1 Pikkus ja nurk:

Pikkus- ja otsm&ddud

Pikkusmddturid (nihikud, kruvikud, indikaatorid, kaablim&dturid, mdoterattad jt)
Mddtemasinad

Nurgamd6dud ja -mdoturid

Komparaatorid

Laserkaugusmaddturid

Loodid ja kaldemddturid

Pinnakaredus

Maamddduriistad

GPS modturid

2 Mass:

Mitteautomaatkaalud

Automaatkaalud

Kaaluvihid

Vihtide tihedus ja magnetilised omadused
Komparaatorid

3 Maht ja kulu:

Mahum®oddud
Automaatsed pipetid
Dosaatorid
Klaasmdddud
Mahutid

Tankurid

Rotameetrid

Vedelike arvestid
Gaasiarvestid
Veearvestid
Kulumddturid (nt gaasikulumdaturid)
Leppekogusemddturid
Soojusarvestid

4  ROhk:

Raskuskolbmanomeetrid

Ala- ja tilerdhu mdotevahendid
Mikromanomeetrid
Diferentsiaalmanomeetrid
Réhukalibraatorid



5 Temperatuur:

Klaastermomeetrid
Termopaarid
Takistustermomeetrid
Infrapunatermomeetrid
Manomeetrilised termomeetrid
Termokaamerad
Temperatuuri kalibraatorid
Arvndiduga termomeetrid
Termokapid

Kliimakapid

Inkubaatorid

Muhvelahjud
Termostaadid
Komparaatorid

6 Joud javaane:

Jouandurid
Dinamomeetrid
Katsemasinad
Testrid
Vaandemooturid
Piduristendid
Momentvétmed
Kdvadusmaooturid

7 Optilised suurused:

9 Elektrilised ja magnetlised suurused:

Luksmeetrid
Valgusfiltrid

Klaaside labipaistvuse mooturid

Fotomeetrid
Spektrofotomeetrid
Refraktomeetrid
Etalonlambid

Spektraalse kirkuse ja kiiritustiheduse andurid

loniseeriv kiirgus:

Dosimeetrid
Radiomeetrid
Kiirgusdetektorid ja -allikad

Alalispinge m6ddud ja modturid
Alalispinge takistusmd6dud ja mdo6turid
Alalisvoolu méddud ja modturid
Vahelduvpinge mdddud ja mdoturid
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Vahelduvvoolu takistuse ja impedantsi mdddud ja modturid
Vahelduvvoolu méddud ja modturid
Kdrgepingeallikad (alalisvool)
Kdrgepingeallikad (vahelduvvool)
Pingetrafod
e Voolutrafod
e Elektrivoimsuse allikad ja md6turid
e Elektriarvestid
e Elektrijuhtivuse méddud ja mdoturid
e Mahtuvuse moddud ja mddturid
e Induktiivsuse méddud ja mdoturid

10 Sagedus ja ajaintervall:

e Sagedusmdddud ja -modturid
e Ajaintervallide méddud ja modturid

11 Mdra ja vibratsioon:

e Miramd6turid
e Helirbhu md6turid ja heliallikad
e Vibroandurid ja -meetrid

12 Fuusikalis-keemilised suurused:

pH-meetrid

Juhtivusmdaturid

Fotomeetrid

Vedelike tiheduse mddtevahendid
loonim@dturid

Alkomeetrid

Areomeetrid ja alkoholomeetrid
Ohu- ja materjalide niiskuse méaturid
Heitgaaside anallisaatorid
Heitgaaside suitsususe mdoturid
Vees lahustunud hapniku médturid
Anemomeetrid

Kalorimeetrid

13 Liikumisparameetrid:

e Dopplerefekti modturid
e Laserkiirusmodturid



Lisa 2: Akrediteerimisulatuse kirjelduse esileht (naidis)

1.

Labori asukoht: Metroloogia tee 1 Tallinn
Laboratory 's address:
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LISA AS XXXXX akrediteerimistunnistusele nr KO0OO
ANNEX to the accreditation certificate No KOOO of XXXXX Ltd

Kalibreerimis- ja mootevoime akrediteerimisulatuses on:
Calibration and measurement capability (CMC) in accreditation scope is:

Nr Moodetav suurus/ Nimivaartus voi Laiendmé&aramatus* | Meetodi lUhikirjeldus
No | kalibreerimisobjekt mo0otepiirkond Expanded ja markused
Measured quantity / | Nominal value or Measurement Brief description of
calibration object range Uncertainty* measurement method
and remarks
1 Mahumoodud 1 kuni 10 | 5,0 ml Destilleeritud veega
Capacity measures >10 kuni 50 | 15 ml téidetud mahumaddu
kaalumine
Weighing of capacity
measure filled with
distilled water
MMM777
2 Absoluutréhu (0,1...6) MPa 55+ 88 x 10%x p | Vordlemine etalon-
moodtevahendid p — rohk Pa manomeetriga
Absolute pressure p - pressure in Pa Comparison with
measuring standard manometer
instruments MMM888
3 Pikkusmooturid (0,01..1000) mm | (15 + 10 x L) ym Vordlemine etalon-

ja -moddud
Length measuring
instruments and
material measures
of length

L - pikkus
meetrites
L - length in meters

pikkusmo&dtudega
Comparison with
standard length
measures
MMM999

*Kalibreerimisvdime on valjendatud laiendmé&éramatusena U (k = 2)

*Calibration measurement capability is expressed as expanded uncertainty U (k = 2)



